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SIZE
(INCHES)
1/8
I/4
3/8
1/2
3/4
|
1174
11/2

O.D.

(INCHES)

0.540
0.675
0.840
1.050
1.315
1.660
1.900
2.375
2.875

5.563
6.625
8.625

D3 Printable Mouse Pad Insert

cut along the dotted line

.

SCHEDULE 5

I.D.
0.335
0.442
0.577

0.710

1185
1.630
1.770
2.245
2.709
3.334
3.834
4.334
5.345
6.407
8.407

sTAINLESS STEEL METAL GUAGES

GAUGE

WALL THICKNESS
0.035
0.049
0.049
0.065
0.065
0.065

0.065

0.083
0.083
0.083
0.083
0.109
0.109
0.109

SCHEDULE 10

1.D.
0.307
0.4i0
0.545
0.674
0.884
1.097
1.442
1.682
2.157
2.635
3.260
3.760
4.260
5.295
6.357
8.329

(INCHES)

0.1793
0.l644
0.1495
0.1345
0.1196
0.1046
0.0897
0.0747
0.0673
0.0598
0.0538
0.0478

!

0.049
0.065

0.083
0.083
0.109
0.109
0.109
0.109
0.120
0.120
0.120
0.120
0.134
0.134
0.134

NOMINAL DECIMAL

RIPE_SCHEDULES

SCHEDULE 40

0.269
0.364
0.493
0.622
0.824
1.049
1.380
1.610
2.067
2.469
3.068
3.548
4.026
5.047

7.98l

0.068
0.088
0.091
0.109
0.113
0.133
0.140
0.145
0.154
0.203
0.216
0.226
0.237
0.258
0.280
0.322

STANDARD VARIANCE
(FROM NOMINAL DECIMAL)

0.0080
0.0080
0.0080
0.0070
0.0050
0.0050
0.0050
0.0040
0.0040
0.0030
0.0030
0.0030

cut along the dotted line

SCHEDULE 80

I1.D.
0.215
0.302
0.423
0.546
0.742
0.957
1.278
1.5600
1.939
2.323
2.900
3.364
3.826
4.813
5.76l
7.625

WALL THICKNESS 1.D. WALL THICKNESS

0.405

WALL THICKNESS
0.095
0.19
0.126

0.065

0.147
0.154

0.920

0.179
0.191

0.065

0.200
0.218

0.065

0.276

3.500

0.300

4.000

0.318

4.500

0.337
0.375
0.423

6.065

0.500

————— -
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